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System Testowania Baterii STB

bezobstugowa diagnostyka baterii podczas eksploatacii

| Przeznaczenie:

System Testowania Baterii STB przeznaczony jest do
automatycznej i bezobstugowej diagnostyki baterii
akumulatoréw podczas eksploatacii.

Warunki  konieczne implementacji STB w systemie

zasilania gwarantowanego:

+ wspotpraca z co najmniej dwoma obwodami baterii
akumulatoréw;

+ mozliwos¢ wydzielenia co najmniej 2 grup odbiorow.

| Zastosowanie:

+ telekomunikacja profesjonalna;
+ telekomunikacja abonencka;
+ informatyczne systemy sieciowe.

| Cechy charakterystyczne:

+ praca w pefni automatyczna;

Sciste dopasowanie do testowanego typu baterii;

+ obnizenie kosztow utrzymania baterii przy
jednoczesnym zwiekszeniu bezpieczenstwa zasilania
obiektu-gwarancja zachowania projektowanej
autonomii zasilania;

+ bezstratne przeprowadzanie testu — energia
roztadowywanej baterii jest w 100% wykorzystana do
zasilania odbioréw niekrytycznych;

+ zaawansowany algorytm testu umozliwiajgcy
ustawianie wielu parametréw roztadowania i
tadowania baterii.

+

| Funkcjonalnosci:

+ automatyczne przeprowadzanie testu gtebokiego
roztadowania jednej wydzielonej baterii bez
koniecznosci udziatu stuzb serwisowych w obiekcie;

+ powrotne tadowanie jednej wydzielonej baterii bez
koniecznosci udziatu stuzb serwisowych w obiekcie;

+ programowanie parametrow testu zgodnych
z wymaganiami producenta baterii;

+ automatyczne wysytanie do operatora raportow
0 rzeczywistym stanie baterii - wczesniejsze
podejmowanie decyzji 0 koniecznosci wymiany
baterii w przysziosci;

+ mozliwo$¢ programowania testu cyklicznego;

mozliwos$¢ recznego uruchamiania testu;

+ programowanie parametrow:

-lokalnie za pomocg PC (PIK) lub PI1,
-zdalnie za pomocg WInCN,

+ bezpieczenstwo obiektu jest najwazniejszym
kryterium: zaimplementowane algorytmy zatrzymania
testu w przypadku wystgpienia okreslonych
niekorzystnych warunkow (np., zanik sieci,
uszkodzenie prostownika, przedwczesne obnizenie
napiecia na testowanej baterii,);

+ utrzymywanie zadanego pradu roztadowania
a nastepnie tadowania wydzielonej baterii;

+ zapis wynikow testéw lokalnie w pamigci sterownika
i zdalne przesytanie do centrum nadzoru WinCN,

w celu szczegdtowej analizy otrzymanych danych
oraz przyjaznego przedstawienia wynikow testow
z rekomendacjg dalszego postepowania.

+

| Zasada dziatania:

System Testowania Bateri  wykorzystuje jedyng
dotychczas znang i pewng metodg na sprawdzenie
rzeczywistej pojemnosci baterii, jakg jest metoda
bezposredniego pomiaru pobranej przez odbiornik
energii, w czasie glebokiego roztadowania. Proces
odbywa sie w peini automatycznie pod kontrolg
sterownika  Pi1 przy  wspolpracy  elementow
pomiarowych oraz wykonawczych.

Po zakonczeniu petnego cyklu testu (.. testowego
roztadowania i powrotnego fadowania wydzielonej
baterii) system przechodzi w tryb pracy buforowe;
a wyniki testu (Czas roztadowania rzeczywistego,
Pojemnos¢ rzeczywista, Pojemnos¢ wzgledna baterii
odniesiona do C10 i T=20C) sg automatycznie
przesytane do systemu nadzoru WIinCN. W przypadku
negatywnego wyniku testu generowany jest rowniez
alarm.

Zastosowanie autorskiego Systemu Testowania Baterii
opracowanego przez TELZAS pozwala oceni¢ kluczowe
parametry baterii, ktore decydujg o bezpieczenstwie
energetycznym obiektu.

Rzetelne informacje dotyczace stanu baterii pozwalajg
podjac¢ optymalne dziatania w odpowiednim czasie oraz
minimalnym koszcie w celu zapewnienia odbiorom
ciggtosci zasilania.

Rozwigzanie jest chronione zgtoszeniem patentowym
P. 390982.
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